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Zusammenfassung 



ane Schneldvorrichtung zum Que-schneiden wenigstens elner eisten Materialbajin 
umfasst einen Schneld^llnder und einen er^ten Gegenzyllnder. die ^^'^^"^ 
sind und oinen ei^ten Spalt begiBnzen. dur^h den ein erefer Transpoii«/e9 fOr die erste 
Bahn veriauft DarSchnefdzylinder ti^gtwenigstere ein Schneldmesser zum 

Absbhnelden elnes ProduWs von der er^ten Bahn beim Durchgang des SchneWmessBis 
durch den er^en Spalt und «alst eine Haltevorrlchtung zum Halten eines abgeschnittenen 
Pmdukts und Transportleren das Pn^dukts durch den ersten Spalt aut Der Gegenzyhnder 
weist ein mit dem Schneidmesser zusammenwirkendes Wlderlager auf. 
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Beschreiljung 
.Schneldvorrlchtung 

Dl9 Eiflndung betrifft eine Schneldvorflchtung gsmSB dem Oberbegriff der AnsprOche 1 
. Oder 5. . . 

Bne soldi© Schneldvorrlchtung wlrd 2. B. eingesetzt, urn in einer 
RoiiennataOonsdruckmaschlne bedruckt© Papierbahnen In einzelne Slgnaturen zu 
zerlegen. ' . 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe ?ugmnde, eIne Schneldyorrichtung zu schaffe^^ 

Dls Aufgabe wfird erflndungsgemSli durch die Mericmate des Anspru<*i8 1 oder 5. 

Die mit der Erfindung eraelbaren Vortelle bestehen Insbesondere darin. dass die 
Schneldvorrichtuiig die Gefahr eines erneuten Beschneldens bisrelts vereinzeiter 
Signaturen bel einem emeuten Durchgang durch einen Schneldspalt.baseltigt. ohne fJafQr 
aufwendige VerachiebungBvorrlohtungen oder eIne ungewOhnlich hohe Prizlslon bel der 
Steuemng der Drehungeh der ©Inzelnen zynnder der Schneldvorrichtung aai erfb 
der Schneldzylinder bel der Schneldvorrichtung auch die Rinktion eInes 
Transpoiteyirndere fQr die verelnzelten Produkte Qbemimmt. befindet sicsh eIne einzelne 
SIgnatur. solange sie am Sehneld- bzw. Transportzylinder gehalten wird. zwischen den 
zwei Schneldmessem, von denen sle geschnltten worden 1st. xjnd es genogt, dass die 

I Schneidmesser und die SIgnatur In dieser Zelt sich nicht in Bezug aufeinander bewe^en, 

urn zu gewahrlelsten. dass die SIgnatur bel eInem emeuten Durchgang durch elnen 

SchneidBpalt nic^t emeut beechr^n vvlrd. 

Als Halteelnrichtung kann Insbesondere eIne Punkturielste dieneii. Ein Gegenzyllnder, der 
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als Wlderiager fOr die Schneidmesser des Schneidzylinders belm SchneidBn erforderiich 
- ist, kann dann vorteilhafterwelse mlt wenlgstens elner Aussparung zum Aufnehmen der 
von der Punkturielste getragenen Punktumadeln ausgestattet sein. 

Ein wellerer Vorteir der Schneldvorriditung llegt In'sbesondere darin. dass aie das 
ZusairnnanfQgen von aawal Matarialbahnen. die auf den z«vel Transportwegen dem 
TiansportzyDnderzugefiihrt weidan. zu elnem gemelnsamen Produkt ermogllctit bzw. die 
Verarbeltung einer Materialbahn mit elner sehr groRen Zahl von Lagen durch 
Zusammenfilgen aus zwel Teilbahnen erlaubt. So k6nnen Produkte mil hoher Seitenzahi 
zwelmal schneller heigeatelltwertlen ate Im Sammelbetrleb unter Efnsatz elnes elnzigen 
Schneidspalts. 

AusfDhnmgsbelspiele der Erflndung Bind In den Zelchnungen dargestellt und werden Im 
folgenden nSher beschrleben. 

Eszeigen: 

Fig. 1 eine schematlsche Seitenansicht ©ines Faizapparats mil elner 
Schneidvorrlchtung; 

Rg. 2 eIne vei^aerteOarstsllung elnes Details aus Fig. 1; 
Rg. 3 eine DarsteNung elner Bebl^swelse; ' • 

^ Fig. 4 eine Darstellung elner anderen Betriebsweise. 

Fig. 1 zelgt ©in© schematlsche Seitenansicht eirtes Falzapparates. Diaser Falzapparat 
v«reist z;«vei BnlSufe 01; 02 fDrmehrlaglge Materialbahnen 03; 04. insbesondara 
Papferbahnen 03; 04 airf. die im folgaiden als Inner© bzw. SulS^ Bahn 03j 04 
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bezelchnet werden. Beide Bahnen 03; 04 durchlaufen jeweila ein Zagwalzenpaar 06; 07 
zum Einstellen Ihrer Spannung un?J treffen auf elnen Schneid- und Transportzylinder 1 1 
jeweils In Hohe von Schneldspalten 08; 09 zwisohen dem SchneW- und Transportzylinder 
1 1 einerseits und elnem von 2wei Gegenryllndem 12; 1 3 andererselts. Anstelle von zwel ■ 
Eimaufen 01; 02 und zwel Schneldspalten 08; 09 kiSnnen auch drei Oder mehr vorgesehen 
sein. Dabel kontekileren die Bahnen 03; 04 vomigswelse jeweils zueret den jeiwelltgen 
Gegen^lnder 12; 13 und danach den Schneld-.und Transportzylinder 1 1 . d. h. die 
Bahnen 03; 04 umschlingen zuerst den Gegenzyllnder 12: 13 und dann den Schneid- und 
Transporte^llnder 11. 

Der Umfang des Schneid- und TranspOrtzyiinders 1 1 entsprlcht mehr als fOnf, 
vorzugswetee sleben Ungen der Signatur. Eriragt glelchmilHg uni aelnen Umliang 
vertellt rnehr als mnf. voraugswelse sleben Sohneidmesser 14 und, hi iselner 
. Bewegiingsrichtung (Drehurig im Gegenuhizefgerslnn in Rg. 1) kurz hinter Jedem 
SChneWmesser 14. eine HaltBeinrichtupg 16, z. B. eine PunKturlelate 16. Eine solche 
Punkturielste 16. die urn eineWeile 22 schwenkbar ist und Punktumadein 23tragt, ist In 
Rg. 2 vergrsaert Im Moment Ihres Durchgangs durch den Schneldspalt 08 am 

Gegen^inder 12 gezelgt 

Jeder der zwei idisrrtisch aufgefctauten Qegen2yilnder 1 2 bzw.1 3 hat elnen Umfang 
enteprechend mlndestens einer, vorzugswetee zwaler LSngen der aus den Bahnen 03; 04 
herzusteilenden Slgnaturan. Er trfigt mlndestens elnen. vorzugswetee zwel In seine 
Umfangsfiache elngelassene Gegenschneidieisten. z. B. Hartgurnmistteifen. die beim 
Schnelden der Bahnen 03 bzw. 04 als Wideriager IS der Schiieidmesser 14 dianen, 
I sowle In BewegungsrSchtung kurz hinterjedem Wideriager 15, eine Nut 24 zum 

Aufnehmen der beim Durchgang duroh den Schneldspalt 08 oder 09 Ober den Umfang 
des Schneid- und Transportzylinders 11 ausgefahrenen Spltzen der Punktumadein 23 der 
Punkturleisten 16. > ..'<v' 
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in der in Rg. 1 gezeigten Stellung durchlaufen ein Schneldmesser 14 des Schneid- bz«.. 
Transporfzynndere 1 1 und ein WIderlager 15 des Gegenzylindeis 12 soaben den 
Schneldspalt 08 und durchtrennen dabei die inner© Bahn 03. Der balm Schnelden 
entstandene f OhiBnde Rand der Inneren Bahn 03 ist an den Punklumadeln 23 einer kure 
vor Errelchen des Schneldspalts 08 ausgei^hrenen Punkturteiste 16 auf^Iefit. die ihn 
auch belm walteren Transport fest an der dberfiache des Schneid- und 
Transportzylinders 11 halten. 

Die auf diese Welse von der inneren Bahn 03 abgeschnlttene Slgnatur wird am Schneid- 
und Transportzylinders 1 1 waiter gefardert zum Schneldspalt 09. wo slch die Suiiere Bahn 
04 darOber legt. ebenfalla von den Punklumadeln 23 der Piinkturlebte 16 aufaespleBt und 
von dem glelchen Schneldmesser 14 gesphnftten wird. Da die SchneMmesser 14 und die 
Punkturteisten 16 sich zwtechen dem Durchgang durch den Schneldspalt 08 und dem 
Durchgang durch den Schneldspalt 09 in Bezug auf den Schneid- und Transportzylinder 
11 nicht bewegen. besteht keine Gefehr, dass die Im Schneldspalt 08 von der Bahn 03 
abgeschnlttenen Slgnaturen belm Durchgang durch den Schneldspalt 09 emeut 
besdinitten werden. 

Die Spitzen der Punktumadein 23 (slehe Fig. 2) stehen am Ort der Schneidspalte 06 und 
09 welter Ober den Umfan^ des Schneid- und Transportzylinders 1 1 vor als die 
Schneldmesser 14. um zu gawahrielsten. dass sle die Bahn 03 bzw. 04 berate 
durchstoBen haben. bsvor diese vom Schneldmesser 14 geschnitten wirtf. 

Der Winkelabstand zwischen den zwel Schneidspalten 08; 09 betragt beirn hier gezelgten 
Belsplel ca. 50". Dieser Winkelabstand kann vom Winkelabstand der Punkurielsten 16 
vonelnander (51.5-) Oder einem Vleifechen davon aby«elchen damlt nicht an den beiden 
Schneidspalten 08; 09 glelchzaWg geschnitten winl; auch em halbzahllges Vltelfadies 
dieses Werts 1st unter dem Geslchtspunkt der Schwingungsvemieldung ungOnstlg. 
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Nach dem Dunshgang durch den Schneldspalt 09 tragt jed© Punkturieiste 16 ein 
Gesamtprodukt, das Jewells aus von der Inneren Bahn 03 abgeschnlttenen Slgnaturen 
und von der auliereri Bahn 04 abgeschnlttenen Slgnaturen zusammengesetn 1st MIt 
Jeder Umdrehung des Schneld- und TVansportzyllndere 1 1 werdan slaben Slgnaturen 
\eizeugt. genauso. wfe wenn beide Bahnen 03; 04 In herkSmmlieiher Welse Qtier einen 
gemeinaamen Bnlauf zugefQhrt wtirden. Da sich allerdings das Abschnelden jeder 
elnzelnen Signatur auf zwel Schneidschritte an den Spalten 08; 09 vertellt. ist die in ^em 
Schneidschritt aufzubrlngende Kraft geringer. ein befrledlgender Gleichlauf der ftfescliine 
ist leichter aufrechtzuerKalten. und aucli die Anfbrderungen an die mechanlsclie 
BBlastbarkeit der SohneWvorrlchtung sind niedriger als bel der ZufQhrung Dber eInen 
gemeinsamen Einlauf. 

Am Schneld- und Transportzylinder 1 1 sInd femer mindestens fOnf , vorzugswelse sleben 
In der Rgur nicht gezelgte Falzmesser angebracht, die jeweils bel Enelchen etnes Spalts 
17 zwisctien dem Sctineid- und Transportzylirtder 1 1 und einem Falzklappenzyllnder 18 
ausgefaliren werden. um die am Sctineid- und Transportzylinder 1 1 transportierten 
Produkt© an den Faizldappen^linder lS in an sicti bekannter Weise 2U Obergeben und zu 
felzen. Die gefaizten Prpduid© werden .vom Fabldappenzyiinder 18 an ein Schaufeirad 19 
Obergeben und von diesem auf e'm Farderband 21 ausgelegt 

Ebie abgewandelte Ausgestaltuhg der Sciineidvoniclntung unterscheidet s!<* von der in 
Rg. 1 ge^igten dadu«*i, dass sie nur einen einzigen Einlauf 02 fiir eine einzlge zu 
schneidende Bahn 04 aufweist Zu ihrer Besctirelbuhg wird auf Rg. 1 Bezug genommen, 
wobei der Einlauf ,01 , die Bahn 03 und der Gegenzylinder 1 2 als nicht vorhanden 
angehommen werden. 

Die Qber den Bnlauf 02 zugefOhrte. aitemierende IWuster C und D aufweisende, z.B. 
bedrudcte Bahn 04 triffl am Schneldspait 09 auf den Schneld- und Transportzylinder 1 1 , 
dessen Punlcturielsten 1 6 bel Bntritt Irt den Schneldspalt 09 Jeweils abwechseind ein 
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^ von der Bahn 04 abg^ohnlten. 3,flr«tur ml. Muster C Oder 
C bestoclcte PurtdutetelB 16 ro» einem Musto D der B«hn ^ 

den. * n« aer Slgnrtur „,« Muster C beleden '«f^ und dam z«»en Du.«haangln 
SiraTdan S*ne«: und Tranep«1?ylinder 11 n,,^ bB»eaen. be^eht ^ G-*r. 
daas die Slgnaturan mil Muster O balm z»elten DunihganB dunil dw. Sehnddapatt 00 
erneut beschmtten werden, 

j«,„M-. wann ema ml.»«. agnrtu™, c und D b.«o*ta PunWurle,^ 16 dah span 
17 paselert. Wlrxl «. », aH«ltona aa«m««»«ln bakannter We«aan dan 

Falzklappenzylindeip 18 Qbergeben. . 

Anstelle des Falzklapper^yUnders 18 kann in allea Betriebsvuelsen auch ein v«^r^ 
Transportzylinder zur Obemahme der Signaturen nachgaachalten seln. dem wiedenim eIn 
Falzklappenzylinder Oder eIn BSndersyirtem naptiQeschaltet seln kann. 

Auch 1st as mBgllchdas lede der Bahnen.03: 04gteicha Muster Abzw. B hinter^lnander,' 
d. h. in Tranaportrtchtung aufweist. Dtese Muster A und B warden -^^^^"^'^^ 
mindestens einem Formzyllndar elner Druckalnheit bedruckt, der am Umfang zwel gletehe 
Muster A oder B tragt. Die Bahnen 03; 04 werden Uberelnandar gefQhft. ao daes 
Slgnaturen mlt abarelnanderiiegenden Muster Aund B entstohen. die Jewells Im Spait 17 
zu den nachfolgenden Falklappenzyllnder 18 Qbergeheh. Dazu muB der Schneid- und . 
Transportzsrtlnder 11 nlcMzwlngand eine ungeradzahllge Tailung auf«elsen. sondem 
• kannau*e|negeiadzahllg6Teilung.VD™swelseg.«ter4cKlar6aufV^ 

Die Muster a; B.C.Dl^ezalchnanvonaigsv^j6wel|8ZwelZe^^^^^ 
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A2; B1 , B2; C1 . C2: D1 , D2 Jewells eine Zeitungsseite bezelchnen. 

Unter dst Bezeichnung Bahn 03: 04 ist mlndestens eIne Bahn 03; 04 zu veritehen. 
vczugswetee 1st dafunter jedoch jewells ein aue mehreien aufelnanderllegenden Bahnen 
03; 04 bestehender Strang zuveretahan. 

Dabel kannen die Bahnen 03; 04 Jewelb mlt Formzylindem von Druckeinheiten bedrucW 
werden. die 6ntweder eIn Muster A bzw. B am Umfeng tragen (Einfech^mfang) oder 
zwei Muster A bzw. B am Urrrfang (Doppel-Umfang) tragen. Bel Doppel-Umfang- 
Formzyllnder Ic6nnen zwel gleiche Muster A. A und B. B oder zwei varschiedene Muster 
A, B am Untfang angeordnet sein. 

Es 8ind daher vier Bebiebswelsen mogllch. 

in einer ereten und zv^eiten Betriebsweise werden belde Bahnen 03; 04 vor dem ersten 
. Bnlauf 01; 02 auf dem Schneid- urd Tiansportzylinder 11 zusammengefOhrt und mfttels 
eines einzigen Schn^dvorgangs getrennt 

Dabel tragen die Bahnen 03; 04 In einer ersten Betriebsweise hlnterainander gleiche 
Muster A bzw. C und es werden auf dem Sctineid- und Transportzylinder 1 1 
hinteiBinander be! jeder Umdrehung gleiche Produkle gebHdet und direkt an den 
nachfolgenden Falzklappenzynnder 18 abgegelaen. 

In einer zweiten Betriebsweise tragen die Bahnen 03; 04 hlnterelnander altemterende 
Muster A. B bzw. C. D die bei einer ersten Umdrehung des mlt einer ungeraden Anzahl 
von Feldern vereeherien Schneid- und TranspoitzyHnders 11 (= Sammeteyllnder) 
altemlerend auf den Schneid. und Transportzylinder 11 abgctegt weiden und bei der 
zweiten umdrehung zusatzlich mlt einer zwetten Lage des falzenden Produkttelles 
versehen werden. 
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In elner dritten und vTerten Betriebswetee wwriw zwei Bahnen 03; 04 gefrennt saigefQhrt, 
wobel In der dritten Betriebsyveise die Bahnen 03; 04 hinterelnander altemterand Muster 
A, B bzwr. C, O tragen. 

Dabel werden bei einer.ersten Umdrehung der Schneld- und Transporteylfnder 1 1 
(« Sammelzyltnder) auf alien und jedersaweiten Punklurleist© 16 eret SIgnaturen milt 
Muster A, C jeder Bahn 03; 04 gefOhrt, so dass Jetzl Jede zweite Punkturielste 16 elner 
Signatur mft Muster A: C trggt und bei derzweiten Umdrehung werden dann normals 
vori Jeder Bahn 03; 04 zwei Slgnatui^n mlt Muster B. D auf die Punklurlelsten 16 gefOhrt. 

Bei der zweiten Umdrehung der Schneid- und Transportzylinder 1 1 sind daher SIgnaturen 
A. C. B, D auf den Punkturleisten 16 altemierend mit Punkturlelsten 16, die tedlgllch 
SIgnaturen mlt Muster A, C tragen, vtobel die SIgnaturen, d.h. das Pnodufct mlt Muster A. 
C. D Jedes zweiten Feldes und den Falzidappen^inder 1 8 Obergeberi werden. 

In elner vierten Betriebsweise weisen die Bahnen 03; 04 hintereinahder glelche Muster A, 
A bzw. C, C auf, so dass bei jeder Umdrehung der Schneid- und Transportzylinder 1 1 
jede Punkturieiste 16 Signaturen mit Muster A, C tragt, die bet Erreichen des 
Falzklappenzyllnders 18 direkt an diesen Qbergeben werden. 
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Bezugiszalchenliste 

01 Einlauf 

02 . Bnlauf 

03 Maferialbahn, Papierbahn, innere Bahn 
. 04 • Materialbahn. Papierbahn, auKare Bahn 

05 - 

06 ZugwatiBhpaar 

07 Zugwalzenpaar 

08 Schneidspalt 

09 Schneidspalt 

10 - 

1 1 Schneid- und Transportzyllnder . 

12 Gegen:Qdinder 

13 Oegens^inder 

14 Schneidmesser - 
16 Widerlager 

16 . Halteelnrichtung, Punkturtetste 

17 Spalt 

18 Falzklappenzylinder 

19 Schaufelrad 

20 - . 

21 FOrderband 

22 Welle 

23 Punktumadain 

24 Nut 

A Muster, Signatur mit Muster, Produkt mtt Muster 

B Muster, Signatur mIt Muster, Produkt mIt Muster 

C Muster, Signatur mIt Muster, ProduW mit Muster 

D Muster, Signatur m'rt Muster. Produkt mft Muster 
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AnsprOche 



2; 



3. 



5. 



SchneldvoTlchtung zum QuBrschnBlden wenigstens einer eisten M^^rialbahMOa. 
04). mit einem SohneW- und TransportzyBnder (11) und eln^ ^"^"^^ 
(12- 13); die gemefnsam drehbar sind und elnen ersten Schneidspalt (08; 09) 
begi^n. durch den ein erster Tmnsporhveg fOr die erste Materialbahn (03; 04) 
^«riauft.wobe1derSciineld.undTransport2ylinder.(11)wenigstensein^ 

Schneldmesser (14) zum Abschnelden eines Produkts von der ^'^t^" "^^^^ 
(03; 04) beim Durchgang des Schneidmesseis (14) durch den ersten SchneKlspalt 
(08; 09) tmgt. und der Gegenzylinder (12; 13) eln mlt dem Schneldnr«8ser (14) 
zusammBf^wtrkendes Wlderteger (15) aufwelat. dadurch gekennzelchnet. dass der 
Schneid- und Transportzyllnder (1 1) eine Halteelnrichtung (16) zum Halten eines 
abgeschniitenen Produkts und Tiansportieren des Pixxlulds durch den ersten . 
Schneidspalt (08) aufWelst. 

Schneidvorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. dass die 
Hatteelnrichtung (16) eirie Punkturleiste (16) isL 

Schneidvonichtung nach Anspnich 2. dadurcH gekennzeichnet. fiass der erste 
Gegenzyllnder (12; 13) wenlgstens eine Nut (24) n»n Aufhehmen von Punktumadeln 
(23) der Punkturlelste (16) aufVtfeist 

"schnewvbrrichtung. nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der erste transportweg den ersten Gegenzyiinder (12; 13) Im 
Elngang des jersten Schneldspalts (08; 09) umschHngi . 

Schneidvorrichtung zum Querschnelden vwenlgstens elner ersten Materialbahn (03), 
mlt elnem Schneld- und T,ansporlzyUnder.(11) und elnem ersten Gegenzyiinder (12). 
die gememsam drehbar sind und elnen ersten Sdineidspalt (08) begrenzen. durch 
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den ein erster Transportweg fQr die erste Materialbahn (03) veriauft. wobel der 
Schnsid- und Transporlzylinder (11) wenigstens eIn Schneidmesser (14) zum 
AbschneJden eines Produkts von der ereten Materialbahn (03) belm Durchgang des 
Schneldn.essers(14)durchdenerstenSchneld9pa«(08).tragt.undderGegenzyllnder 

(12) ein mlt dem Schheldmesser (14) zusammenwirkendes Wideiteger (15) aulwelst. 
dadurch gekennzelchnet. dass eln welter Transportweg fCir elne zweite zu 

sdineldende Materialbahn (04) am Sohneld- und Transporlzylinder (11) auf den 
eraten Transportweg trim, und dass ein zwelter Gegenzyllnder (13) mit dem Schneld- 
und Transportzylinder (11) gemelnsam drehbar tet und mit dlesem einen zw^iten 
Schneidspalt (09) begrenzt. duroh den belde Transporiwege veriaufen. wobel der 
zweite Gegenzyllnder (13) ein Wideriager (15) tragt. das zum AbschneWen .elnes 
zwelten P«5dukts von der.awaiten Materialbahn (04) mit dem Schneidmesser (14)- 
belm Durehgang des Schneidmesser (14) dureH den zwelten Schneidspalt (09) 
zusammenwirirt. 

6. Schneldvonichtung nach einem der vorhergehenden Ansprflche, dadureh 
gekennzelchnet. dass der Unnfang des Schneld- und Transportzylinder (1 1) 

wenigstens fiinf, vorzugsweise sleben Produktiangen betr§gt 

7. SchneidvorrichtMng nach eInem der vdrtiengehenden AnsprOche, daduroh 
g^ennzeichnet. dass Jeder Materialbahn (03; 04) ein Hnlauf (01; 02) zugeordnet 1st. 

8. schneldvorrichtung nach Anspruch 1 Oder 5, dadureh gekennzeichnet. dass die 
Schneldvorrichtung in einem Falzapparatangeordnet Ist 

9. sohneidvorrichtung nach Anspruch 8. dadureh gekennzeichnet. dass .derSchneld- 
und Transportzylinder (?1) als FalrmesserHvllnder ausgeblldet 1st. 
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